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Desafios da induastria brasneua de tubulagoes e
vasos de pressao: 2010 a 2020

MESA REDONDA

OPORTUNIDADES A PERSEGUIR NA
FABRICACAO DE VASOS DE PRESSAO
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Contextualizacao
Pontos levantados no ultimo forum:

-Levantada a necessidade de preparar as empresas
para a producao em escala;

-Sugestdo de realizar reunides separadas por temas a fim de
‘ tratar assuntos especificos;
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Como tornar projetos viaveis para o cliente, rentaveis para o
fabricante e fornecedores e capazes de desenvolver a industria
nacional retendo tecnologia .
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Para comecar temos que buscar o atendimento a principios
basicos de producao :
1. Garantia de Qualidade
2. Ocupacao de fabrica
3. Volume de fabricacao

$

Garantir a continuidade / giro da fabricacao.

$

Reducao de custos e prazo garantindo a qualidade
necessaria.
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OPORTUNIDADES!!

Trabalho conjunto entre FABRICANTE, CLIENTE
(PETROBRAS) ,ENTIDADES DE APOIO A INDUSTRIA e
FORNECEDORES DE MATERIAIS / SERVICOS (SENAI,

ABENDI e outros) BUSCANDO otimizar o processo de
fabricacao de Vasos de Pressao, tubulacao e equipamentos
aumentando com isso a competitividade da industria nacional e
consequentemente reduzindo custos e reducao de prazos nos

‘ projetos



PROJETOS

TORRE FRACIONADORA ECOVAP - 200 TONELADAS

MAIS DE 45 ANOS FABRICANDO O BRASIL!



PROJETOS

8

TORRE SEPARADORA DE CONDENSADO T-129410 FAFEN

MAIS DE 45 ANOS FABRICANDO O BRASIL!
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CICLONES

MAIS DE 45 ANOS FABRICANDO O BRASIL!



PROJETOS

BUFFER AIR LIQUIDE VASO DIGESTOR - ALUMAR

MAIS DE 45 ANOS FABRICANDO O BRASIL!



GRUPO ((

CTVP
W¥PBRunidades identificadas para serem exjeamité detubulagoes e vasos de pressao

mesa redonda:

1. Podemos nos planejar para uma demanda mais
constante € com 1Sso garantir investimentos em sistemas mais
produtivos?

2. Oque podemos fazer para aumentar a autonomia para
tratamento de questdes técnicas pelos proprios fabricantes que
sao responsavels pela engenharia visando aumento de
agilidade nos fornecimentos?

3. Oque podemos fazer para integrar melhor a inspecao do
cliente com a linha de produg¢ao do fabricante de forma a
inspec¢ao nao impactar na evolugao da fabricagao?
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Oportunidades identificadas para serem explorados nesta mesa
redonda:

4 Podemos eliminar inspeg¢des redundantes feitas por mais de
um orgao inspetor alem do proprio fabricante?

3. Podemos encontrar um modelo de contratacao que entenda a
engenharia simultanea necessaria em alguns projetos e permita
revisOes contratuais mais suaves € com 1sso menos dispendiosas?
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Oportunidades identificadas para serem explorados nesta mesa
redonda:

6. Podemos Preparar melhor a cadeia de fornecimento com a
documentacao solicitada pela Petrobras? Podemos padronizar as
exigencias da Petrobras com o ofertado pelos fornecedores?

7. Podemos aumentar a velocidade de certificacao de
‘ documentos ?
8. Podemos integrar os fornecedores/ fabricantes com a engenharia
do cliente na fase de concep¢ao?




